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‌چکیذه
ٞب٢ ثبلاتط ظ٘س٣ٌ  ٞب٢ تٛؾؼٝ زض زؾت٥بث٣ ثٝ اؾتب٘ساضز ضطٚضت٣ ثطا٢ ثٟجٛز ثط٘بٔٝ ػٙٛاٖ ثٝفٙبٚض٢      

وٝ ضقس نٙؼت٣، ٘مف ثؿ٥بض ٣ٕٟٔ   زض وكـٛضٞب٢ زضحبَ تٛؾؼٝ ٤ٚػٜ ثٝپص٤طفتٝ قسٜ اؾت ٚ ا٥ٕٞت آٖ، 
اؾت ثط ٔٛا٘غ  ٞب٢ ثؿ٥بض٢ تٛخٝ ٕ٘ٛز ٚ لاظْ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثب٤س ثٝ خٙجٝ فطا٤ٙسزاضز، ٔكٟٛز اؾت. زض 

ض٤ع٢ زل٥ك، زض زؾت٥بث٣ ثٝ  ٘ساقتٗ ثط٘بٔٝ ز٥ُِ ثٝٞب٢ ا٘تمبَ فٙبٚض٢  ثؿ٥بض٢ فبئك آٔس. ثؿ٥بض٢ اظ پطٚغٜ
قٛ٘س. زض ا٤ٗ پػٚٞف ثب ٞسف اضائ١ زضو٣ ثٟتط اظ ػٛأُ ٔؤثط ثط  ٘تب٤ح ٔٛضز ٘ظط، ثب قىؿت ٔٛاخٝ ٣ٔ

ثٙس٢ ا٤ٗ ػٛأُ  ٢ تؼ٥٥ٗ ا٥ٕٞت ٚ ا٤ِٛٚتثطا FAHPاثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثطا٢ عطف٥ٗ ا٘تمبَ، ضٚـ 
 -ٞب٢ ٔجت٣ٙ ثط لٛاػس اٌط وبض ٌطفتٝ قسٜ اؾت. ٕٞچ٥ٙٗ، ا٤ٗ ٔغبِؼ١ تح٥ُّ ثٝ ذٛزضٚ ا٤طاٖزض قطوت 

وبض ٌطفتٝ  ا٢ تأث٥ط ا٤ٗ ػٛأُ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ا٤ٗ قطوت ثٝ آٍ٘بٜ فبظ٢ ضا ثطا٢ تح٥ُّ ٔمب٤ؿٝ
ٞب٢ پػٚٞف ٘كبٖ  وٙس. ٤بفتٝ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض ا٤ٗ قطوت وٕه ٣ٔؾٙد٣  اؾت. ا٤ٗ ؾ٥ؿتٓ ثٝ أىبٖ

٢ ػٕط ٔحهَٛ، ٔم٥بؼ ثبظاض ٚ پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢، تأث٥طٌصاضتط٤ٗ ػٛأُ زض  زٞس وٝ زِٚت، چطذٝ ٣ٔ
ٞب٢ ا٘تمبَ  ثبقٙس ٚ ٍٞٙب٣ٔ وٝ قطوت ته٥ٕٓ ثٝ اخطا٢ فؼب٥ِت ٣ٔ ذٛزضٚ ا٤طاٖا٘تمبَ فٙبٚض٢ قطوت 

 ُٔ ضا ث٥كتط ٔٛضز تٛخٝ لطاض زٞس.ٗ ػٛافٙبٚض٢ زاضز، ثب٤س ا٤
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‌مقذمه.‌1

٢  ٚؾ٥ّٝٝ تٛا٘ٙس ث ٞب ٣ٔ فٙبٚض٢ خس٤س، اثعاض ٣ٕٟٔ ثطا٢ تٕب٤ع زض ثبظاض اؾت. قطوت     
ٞب٢ خس٤س، ٔحهٛلات خس٤س ٚ ٘ٛآٚضا٘ٝ اضائٝ ٕ٘ب٤ٙس ٚ ٤ب ػّٕىطز ٔحهٛلات ٔٛخٛز ضا  فٙبٚض٢
پص٤ط٢ ث٥كتط قسٜ ٚ وٕه  اثعاض٢ اؾت وٝ ثبػث ضلبثت 1ا٘تمبَ فٙبٚض٢ .>12=ثركٙس ثٟجٛز 

فٙبٚض٢ ا٘تمبَ  >.13=ٕ٘ب٤ٙس اؾت، ا٤دبز  ٞب تغ٥٥طات٣ ضا وٝ ثطا٢ ثمب٤كبٖ ضطٚض٢ وٙس تب قطوت ٣ٔ
 فطا٤ٙسٕٞطاٜ زاضز. أب ٔؿبئُ ٔرتّف٣ اظ لج٥ُ  ٢ عطف٥ٗ آٖ ثٝ ٔٛفك ٔعا٤ب٢ ثؿ٥بض٢ ثطا٢ ٕٞٝ

وٙٙسٜ ٚ ٥٘بظ ثٝ ٔٙبثغ ٍٞٙفت، اظ  ٢ ا٘تمبَ، پ٤ٛب٣٤ فٙبٚض٢، ظطف٥ت خصة پب٥٤ٗ زض٤بفت پ٥چ٥سٜ
مبَ فٙبٚض٢ ٞب٢ ٔرتّف، ا٘ت لج٥ُ ٔٙبثغ ٔب٣ِ، ا٘ؿب٣٘ ٚ ف٥ع٤ى٣، ؾجت قسٜ اؾت تب ثب ٚخٛز تلاـ

ٞب، اغّت، زض  ٞب، قطوت ٕٞچٙبٖ وبض٢ پ٥چ٥سٜ ٚ ثب ض٤ؿه ثبلا ثبل٣ ثٕب٘س. ثبتٛخٝ ثٝ ا٤ٗ چبِف
ٞب ثب قىؿت  ٞب٢ ظٔب٘جٙس٢، ٔس٤ط٤ت ٞع٤ٙٝ ٚ زؾت٥بث٣ ثٝ و٥ف٥ت زض ا٤ٗ پطٚغٜ ز٘جبَ وطزٖ ثط٘بٔٝ

٘ظط ِغٛ ٚ ٔتٛلف ٞب لجُ اظ زؾت٥بث٣ ثٝ ٘تب٤ح ٔٛضز  قٛ٘س ٚ ثؿ٥بض٢ اظ ا٤ٗ پطٚغٜ ضٚ ٣ٔٝ ضٚث
زض  ذٛزضٚ ا٤طاٖتجغ آٖ قطوت  ٞب٢ ذبن٣ وٝ نٙؼت ذٛزضٚ ٚ ثٝ ٤ٚػ٣ٌ ز٥ُِ ثٝ >.14= قٛ٘س ٣ٔ

ٞب٢ ٔرتّف ا٤ٗ نٙؼت ٔٙدط ثٝ ا٤دبز تغ٥٥ط ٚ تحَٛ زض ؾب٤ط  وكٛض زاضز، تحَٛ زض ثرف
ذهٛل اقتغبَ ٚ ؾغح زضآٔس٢ خبٔؼٝ ٚ ٥٘ع نٙب٤غ خب٘ج٣ ز٤ٍط  ٞب٢ التهبز وكٛض، ثٝ ثرف

٢ قطوت  قٛز. ثبتٛخٝ ثٝ خب٤ٍبٜ ٤ٚػٜ ؾبظ٢ ٚ غ٥طٜ ٣ٔ ؾبظ٢، لاؾت٥ه فٛلاز، لغؼٝ ٤ٚػٜ ثٝ
٤ؼ٣ٙ -زض التهبز ولاٖ ا٤طاٖ، ا٤ٗ پػٚٞف ػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢  ذٛزضٚ ا٤طاٖ

ضا زض  -ٞب٢ تىِٙٛٛغ٤ه ٞب٢ پطؾ٣ّٙ ٚ ٤ٚػ٣ٌ ٞب٢ ؾبظٔب٣٘، ٤ٚػ٣ٌ ٞب٢ نٙؼت٣، ٤ٚػ٣ٌ ٤ٚػ٣ٌ
 زٞس.  ٔٛضز ثطضؾ٣ لطاض ٣ٔ ا٤ٗ قطوت

ٖ ٞسف ان٣ّ ا٤ٗ پػٚٞف اضتمبء ؾغح اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض قطوت       ٚ  ا٤ـطا اؾـت.   ذـٛزض
 :ثبقس تطت٥ت ظ٤ط ٣ٔ اٞساف فطػ٣ ا٤ٗ ٔغبِؼٝ ثٝ

 ؛ذٛزضٚ ا٤طاٖٞب٢ نٙؼت٣ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض قطوت  ثطضؾ٣ ٚ اضتمبء ٤ٚػ٣ٌ -
 ؛ذٛزضٚ ا٤طاٖٞب٢ ؾبظٔب٣٘ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض قطوت  ثطضؾ٣ ٚ اضتمبء ٤ٚػ٣ٌ -
ٞـب٢ ٥٘ـط٢ٚ ا٘ؿـب٣٘ ٔـؤثط ثـط اثطثركـ٣ ا٘تمـبَ فٙـبٚض٢ زض قـطوت           ثطضؾ٣ ٚ اضتمبء ٤ٚػٌـ٣  -

 ؛ذٛزضٚ ا٤طاٖ
ٞــب٢ تىِٙٛــٛغ٤ى٣ ٔــؤثط ثــط اثطثركــ٣ ا٘تمــبَ فٙــبٚض٢ زض قــطوت  ثطضؾــ٣ ٚ اضتمــبء ٤ٚػٌــ٣ -

 .ذٛزضٚ ا٤طاٖ
ٞـب   تح٥ّـُ زازٜ ٚ ، چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ ٚ ضٚـ پػٚٞف، تدع٤ٝ زض ا٤ٗ ٘ٛقتبض پؽ اظ ث٥بٖ پ٥ك٥ٙٝ     

 قٛز. ٥ٌط٢ ٚ پ٥كٟٙبزات ٔغطح ٣ٔ ٌطزز ٚ زض پب٤بٖ ثحث، ٘ت٥دٝ اضائٝ ٣ٔ
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وٙس، ثطا٢ ٔثبَ  ٣٤ فٙبٚض٢ اظ ٔىب٣٘ ثٝ ٔىبٖ ز٤ٍط ضا ا٤دبة ٣ٔخب خبثٝا٘تمبَ فٙبٚض٢      
٣٤ اظ ٤ه ؾبظٔبٖ ثٝ ؾبظٔب٣٘ ز٤ٍط، اظ ٤ه زا٘كٍبٜ ثٝ ٤ه ؾبظٔبٖ ٚ ٤ب اظ ٤ه وكٛض ثٝ خب خبثٝ

٢  تط اظ ا٘تمبَ ؾبزٜ ٔطاتت پ٥چ٥سٜ أب، ٟٔٓ اؾت وٝ ثسا٥٘ٓ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثٝ. >16= وكٛض٢ ز٤ٍط
بٖ ز٤ٍط اؾت. ا٘تمبَ فٙبٚض٢ تٟٙب زؾت٥بث٣ ثٝ زا٘ف زض ت٥ِٛس ٥٘ؿت، ثّىٝ فٙبٚض٢ اظ ٔىب٣٘ ثٝ ٔى

وٙٙسٜ  اؾت وٝ اظ عط٤ك آٖ، ػطضٝ ٢فطا٤ٙس. ا٘تمبَ فٙبٚض٢ >17= ا٤دبز لبث٥ّت تىِٙٛٛغ٤ى٣ اؾت
وٙس ٚ زض ٟ٘ب٤ت ٔٙدط ثٝ افعا٤ف  وٙٙسٜ ٔٙتمُ ٣ٔ ٞب٢ ٔتؼسز ثٝ زض٤بفت فٙبٚض٢ ضا اظ عط٤ك فؼب٥ِت

 . >14= قٛز وٙٙسٜ ٣ٔ ٛغ٤ى٣ زض٤بفتلبث٥ّت تىِٙٛ

ٞب٢ ا٘تمبَ فٙبٚض٢، ٔحممبٖ،  پ٥ف ض٢ٚ ٔس٤طاٖ پطٚغٜ ٞب٢ ثبتٛخٝ ثٝ ٔكىلات ٚ پ٥چ٥س٣ٌ     
ٞب، ثٝ ا٘دبْ ٔغبِؼبت  ؾبظ٢ ا٤ٗ پطٚغٜ ض٤ع٢ ٚ پ٥بزٜ ٔكبٚضاٖ ٚ قبغلاٖ أط ثطا٢ تؿ٥ُٟ ثط٘بٔٝ

 2005ٞب٣٤ وٝ پؽ اظ ؾبَ  ػٚٞفا٢ اظ ثطذ٣ پ ا٘س. ذلانٝ ٔتؼسز٢ زض ا٤ٗ ظ٥ٔٙٝ پطزاذتٝ
اضائٝ  1ا٘دبْ ضؾ٥سٜ، زض خسَٚ  زضذهٛل قٙبؾب٣٤ ػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثٝ

 قسٜ اؾت. 
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تمبَ فٙبٚض٢ .1خسَٚ   ٔطٚض ازث٥بت ػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘

ف
ردي

 

 ی‌نتايج‌خلاصه محقق

وٛئ٣ ٚ ٕٞىبضاٖ  1
=3< 

قست ضلبثت زض ثبظاض ٚ پ٤ٛب٣٤ ثبظاض، تأث٥ط ٔؿتم٣ٕ٥ ثط ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زاض٘س. فطًٞٙ ؾبظٔب٣٘ 
 ٔؤثطتط اظ فطًٞٙ ٣ّٔ اؾت. TTٞب٢ اؾتطاتػ٤ه  ثط فؼب٥ِت

 ٥٘ٛظ ٚ ٕٞىبضاٖ 2
=15< 

ٞب٢  ٞب٢ قطوت ثط ٔس٤ط٤ت ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٚ اؾتفبزٜ اظ زاضا٣٤ تفبٚت زض ا٘ساظٜ، ؾٗ ٚ ثرف
 غ٤ه ٔؤثط٘س.زا٘ف تىِٙٛٛ

وٛٔبض ٚ  3
 >10= ٕٞىبضاٖ

تربة ٘حٜٛ تربة اخعا٢ فٙبٚض٢، ا٘ تمبَ فٙبٚض٢،  زضن ٚ ا٘ ٢ اثطثرف ٚ  ٔصاوطٜ فطا٤ٙس٢ ا٘
 وٙٙس. ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض ٔم٥بؼ ثعضي ضا تؿ٥ُٟ ٣ٔ فطا٤ٙسٞب،  ٢ لبث٥ّت تٛؾؼٝ

ٞب؛  ثطا٢ ٕٞىبض٢ ثب قطوت R&Dزض ِٟؿتبٖ: ػسْ آٔبز٣ٌ ٟ٘بزٞب٢  TTٔٛا٘غ  >9= خبؾٙؿى٣ 4
٢ قطوت زض زؾت٥بث٣ ثٝ  ٚ ٘ٛآٚض٢؛ ٔٛا٘غ ثبظزاض٘سٜ R&Dٞب٢ ٘بوبضآٔس پكت٥جب٣٘  ؾ٥ؿتٓ

٢ ذلاق ٚ ٘ٛآٚض زض وبضوٙبٖ؛ ٘جٛز اضتجبعبت ٔٙبؾت ث٥ٗ ثرف  ٔٙبثغ ٔب٣ِ ث٥ط٣٘ٚ؛ ٘جٛز ا٘س٤كٝ
 ػ٣ّٕ ٚ نٙؼت.

 ؾب٢ لا٢ ٚ ت٣ 5
=11< 

ٞب٢  ٞب٢ ٥٘ط٢ٚ ا٘ؿب٣٘ ٚ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘، ٤ٚػ٣ٌٞب٢  ٞب٢ نٙؼت، ٤ٚػ٣ٌ ٤ٚػ٣ٌ
 تىِٙٛٛغ٤ى٣ ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٔؤثط٘س.

 زض التهبز غ٥طضؾ٣ٕ ٔؤثط٘س. TTوٙٙسٜ ٚ ظ٤طؾبذت ث٣ٔٛ ثط  ٞب٢ ؾبظٔبٖ زض٤بفت لبث٥ّت >17= ظاٌع 6

خٍٛزا ٚ  7
 >8= ٕٞىبضاٖ

وٙٙسٜ زض ؾب٤ط  ٢ زض٤بفت زا٘ف ٚ تدطثٝ ثط اؾبؼٔٛضز ٥٘بظ   تأو٥س ثط قٙبؾب٣٤ فٙبٚض٢
ب٣ٞ اظ ثبظاض ٔح٣ّ ٚ احت٥بخبت ٔكتط٢، ٚخٛز ٥٘ط٢ٚ فٙبٚض٢   ٢ ز٤سٜ وبض آٔٛظـ ٞب٢ ٔكبثٝ ٚ آٌ

تمبَ زا٘ف غ٥طٔسٖٚ، اضظ٤بث٣  ث٣ٔٛ ٤ب تٛا٘ب٣٤ ٤بفتٗ وبضوٙبٖ ٔبٞط غ٥ط ث٣ٔٛ، زاقتٗ لطاضزاز ا٘

 .وبضٚ  ٤ى٣ اظ اخعا٢ اؾتطاتػ٢ وؿت ػٙٛاٖ ثٝ TT؛ تأو٥س ثط TTخبٔغ 

ِٚت، ثطلطاض٢ تؼبزَ ث٥ٗ ا٘تمبَ ث٥ٗ >4= چبٖ ٚ ز٤ٓ 8 ٢ ٔؤثط اظ ٔٙبثغ ٣ّٔ ٚ  ا٣ِّّٕ ٚ ٘ٛآٚض٢، اؾتفبزٜ ؾ٥بؾت ز
ٞب٣٤ ثطا٢ ثٟجٛز  ٔحٛض ٚ تس٤ٚٗ ؾ٥بؾت ٔح٣ّ، تٕطوع ثط ٤ه ؾ٥ؿتٓ ٘ٛآٚض٢ ٣ّٔ ثٍٙبٜ

 ٞب٢ ٘ٛآٚض٢ تأث٥طٌصاض٘س. لبث٥ّت

ؾٛؾ٣ ٚ خبثط،  9
 >7= ؾب٘تب

 ٞب ٚ ٔح٥ظ ٤بز٥ٌط٢ ثط ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٔؤثط٘س. ظطف٥ت خصة، ٔب٥ٞت ٚ ٘ٛع پ٥ٕبٖ

ٙس٢  >3= ٘بٔساض ظٍ٘ٙٝ 10 غ٤ه، تٛإ٘ٙس٢ ؾبظٔب٣٘ ٚ تٛإ٘ ػٛأُ ٔح٥غ٣، اؾتطاتػ٢ تىِٙٛٛغ٢، تٛإ٘ٙس٢ تىِٙٛٛ
 ٔؤثط٘س. TTا٢ ثٍٙبٜ ثط اثطثرك٣  قجىٝ

ٌطٚؾ٣  11
 >2= ٔرتبضظازٜ

اؾتطاتػ٢ ٚ اٞساف، ٔس٤ط٤ت، آٔٛظـ ٚ ؾبذتبض ؾبظٔب٣٘، زِٚت، ٔب٥ٞت تىِٙٛٛغ٢ ٚ قطا٤ظ 
 نٙؼت ثط ا٘تمبَ ٔؤثطا٘س.

فبضؾ٥دب٣٘ ٚ  12
 >1= ت٥ٕٛض٤بٖ

تأو٥س ثط وبٞف ظٔبٖ ا٘تظبض، ٔس٤ط٤ت وبضآ ٚ ٔؤثط، ٔٙبثغ ٔب٣ِ ٚ ضضب٤ت ٔكتط٢ ثطا٢ ٔٛفم٥ت 
 ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثطا٢ ضؾ٥سٖ ثٝ ولاؼ خٟب٣٘.

 
‌پژوهص ‌مفهومي زٞس وٝ اثؼبز ٔرتّف٣ اظ ػٛأُ ثط  ازث٥بت ٔٛضٛع ٘كبٖ ٣ٔ .چارچوب

ؾب٢  قسٜ زض چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ لا٢ ٚ ت٣ ٔؤثط٘س. ثبتٛخٝ ثٝ خبٔؼ٥ت ػٙبنط اضائٝ TTاثطثرك٣ 
 ٢ ا٤ٗ پػٚٞف زض ٘ظط ٌطفتٝ قسٜ اؾت. ؾبذتبض ا٥ِٚٝ ػٙٛاٖ ثٝا٤ٗ چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ  >،11=



 

 01 ... یانتقال فناور يعوامل مؤثر بر اثربخش لیتحل

 
 >11= چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ پػٚٞف .1قىُ 

 
 ثبقس: قطح ظ٤ط ٣ٔ ؾؤالات پػٚٞف ثٝ

ٖ ؾؤاَ ان٣ّ: ٥ٔعاٖ ا٥ٕٞت ػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙـبٚض٢ زض قـطوت         ٚ  ا٤ـطا  ذـٛزض
 چمسض اؾت؟

 ؾؤالات فطػ٣:

ٖ ٞب٢ نٙؼت٣ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙـبٚض٢ زض قـطوت    ٥ٔعاٖ ا٥ٕٞت ٤ٚػ٣ٌ - ٚ  ا٤ـطا چمـسض   ذـٛزض
 اؾت؟

ٖ ٞب٢ ؾبظٔب٣٘ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض قـطوت   عاٖ ا٥ٕٞت ٤ٚػ٥ٔ٣ٌ - ٚ  ا٤ـطا چمـسض   ذـٛزض
 اؾت؟

ٖ ٞب٢ ٥٘ط٢ٚ ا٘ؿب٣٘ زض اثطثرك٣ ا٘تمـبَ فٙـبٚض٢ زض قـطوت     ٥ٔعاٖ ا٥ٕٞت ٤ٚػ٣ٌ - ٚ  ا٤ـطا  ذـٛزض
 چمسض اؾت؟

چمـسض   ذٛزضٚ ا٤طاٖٞب٢ تىِٙٛٛغ٤ى٣ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ زض قطوت  ٥ٔعاٖ ا٥ٕٞت ٤ٚػ٣ٌ -
 اؾت؟

 
 ضناسي‌تحقیق‌روش.‌3

زض ا٤ٗ پػٚٞف اثتسا ػٙبنط چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ ثٝ تأ٥٤س وبضقٙبؾبٖ ٔطتجظ ضؾ٥سٜ اؾت. ثبتٛخٝ      
ثطا٢ تؼ٥٥ٗ ٥ٔعاٖ ا٥ٕٞت (، 1ٔطاتج٣ چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ ا٤ٗ پػٚٞف )قىُ  ثٝ ؾبذتبض ؾّؿّٝ

٢ ٔمب٤ؿبت ظٚخ٣ ضٚـ  ٞب اظ عط٤ك پطؾكٙبٔٝ زازٜػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢، 
، ٘طخ FAHPآٚض٢ قسٜ اؾت. لجُ اظ اػٕبَ ضٚـ  فبظ٢ خٕغٔطاتج٣  تح٥ُّ ؾّؿّٝ فطا٤ٙس
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> ٔحبؾجٝ قس. زض پب٤بٖ 6ضٚـ ٌبٌٛؼ ٚ ثٛچط = ٢ ظٚخ٣ فبظ٢ ثٝ ٞب٢ ٔمب٤ؿٝ ؾبظٌبض٢ ٔبتط٤ؽ
 آٍ٘بٜ فبظ٢ اؾتفبزٜ قسٜ اؾت.  -ا٢ ػٛأُ ٞط زؾتٝ، اظ لٛاػس اٌط ثطا٢ تح٥ُّ ٔمب٤ؿٝ

‌

ٞب٢ ظ٤ط اتربش قسٜ  ٢ فبظ٢ ٌبْ ٞب٢ ذجطٜ ثطا٢ ا٤دبز ؾ٥ؿتٓ .آنگاه‌فازی‌-کاربرد‌قواعذ‌اگر
 اؾت:

چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ ا٤ٗ ٢ فبظ٢:  ٞب٢ ٚضٚز٢ ٚ ذطٚخ٣ ٔطثٛط ثٝ ٞط ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ تؼ٥٥ٗ ٔتغ٥ط -
(. ػٙبنط ؾغح ؾْٛ )ػٛأُ فطػ٣(، ػٙبنط ؾغح زْٚ 1پػٚٞف زاضا٢ ؾٝ ؾغح اؾت )قىُ 

زٞٙس ٚ ػٙبنط ؾغح زْٚ، ؾغح ٞسف ٤ؼ٣ٙ اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢،  )ػٛأُ ان٣ّ( ضا قىُ ٣ٔ
زؾتٝ ػٛأُ ان٣ّ ٚ چٟبض  ا٤ٗ چبضچٛة ٔف٣ٟٔٛ زاضا٢ ٤ه وٝ ا٤ٗثٝ  زٞٙس. ثبتٛخٝ ضا قىُ ٣ٔ

تطت٥ت وٝ، ػٛأُ فطػ٣  ا٤ٗ ٢ فبظ٢ ذٛا٥ٞٓ زاقت. ثٝ اؾت، پٙح ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ زؾتٝ ػٛأُ فطػ٣
 ٞط ثرف ٔتغ٥طٞب٢ ٚضٚز٢ ثطا٢ ػبُٔ ان٣ّ ٔطثٛط ثٝ آٖ ثرف ذٛاٞٙس ثٛز؛ ٚ ػٛأُ ان٣ّ 

وٝ ٞط وساْ ٔتغ٥ط  -٣ٌ پطؾ٣ّٙ ٚ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣، ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘، ٤ٚػ-
ٞب٢ ٚضٚز٢ ثطا٢ ؾ٥ؿتٓ  ا٘س، ٔتغ٥ط ٢ ٔطثٛعٝ ثٛزٜ ذطٚخ٣ ثطا٢ ػٛأُ فطػ٣ زض ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ

 ٢ ذٛاٞٙس ثٛز وٝ ذطٚخ٣ آٖ اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ اؾت.  ا ذجطٜ
٘تب٤ح  وٝ ٤ٗاٞب٢ ظثب٣٘ ٔطثٛط ثٝ ٞط ٔتغ٥ط ٚضٚز٢/ ذطٚخ٣: ثطا٢  تؼ٥٥ٗ تؼساز ػجبضت -

تط٢ حبنُ قٛز، ا٤ٗ ٔغبِؼٝ اظ پٙح ٔتغ٥ط ظثب٣٘ ثطا٢ ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ ٚ ذطٚخ٣ اؾتفبزٜ  زل٥ك
 . اػساز فبظ٢ وٝ ث1ٝوٙس وٝ ػجبضتٙس اظ )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ، ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا( ٣ٔ

 (. 3، 5/2، 2، 5/1، 1ا٘س ػجبضتٙس اظ: ) ٞب٢ ظثب٣٘ اذتهبل ٤بفتٝ ا٤ٗ ٔتغ٥ط

٘ؿجت ثٝ ؾب٤ط تٛاثغ اثٟبْ وٕتط٢  2ا٢ تؼ٥٥ٗ تٛاثغ ػض٤ٛت: اظ آ٘دب وٝ تبثغ ػض٤ٛت ظٍِ٘ٛٝ -
 2وٙس. قىُ  وٙس، ا٤ٗ ٔغبِؼٝ اظ ا٤ٗ تبثغ ػض٤ٛت ثطا٢ ٚضٚز٢ ٚ ذطٚخ٣ اؾتفبزٜ ٣ٔ ا٤دبز ٣ٔ

٢  زٞس. زض ا٤ٗ قىُ ٔحسٚزٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ٘كبٖ ٣ٔ ػٙٛاٖ ثٝضا  IFتٛاثغ ػض٤ٛت ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ 
 ظثب٣٘ لبثُ ٔكبٞسٜ اؾت. ٞب٢ تغ٥طٔ

                                                
1. (Low (L), Moderate Low (ML), Moderate Midle (MM), Moderate High (MH), High (H))  
2. Bell-shaped  membership function 
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 IFتبثغ ػض٤ٛت ٔتغ٥ط ٚضٚز٢  .2قىُ 

 
اظ آ٘دب وٝ ثط ذلاف ؾ٥ؿتٓ اؾتٙتبج ؾٌٛٙٛ، ؾ٥ؿتٓ ٕٔسا٣٘ ٔمبز٤ط تؼ٥٥ٗ ؾ٥ؿتٓ اؾتٙتبج:  -

اظ  زٞس، زض ا٤ٗ ٔغبِؼٝ اظ ؾ٥ؿتٓ اؾتٙتبج ٕٔسا٣٘ اؾتفبزٜ قسٜ اؾت. پ٥ٛؾتٝ زض ذطٚخ٣ اضائٝ ٣ٔ
ؾبظ٢  تٛا٘س ثٝ ٔمبز٤ط لغؼ٣ تجس٤ُ قٛز، ا٤ٗ وبض ز٤فبظ٢ عط٤ك اؾتٙتبج فبظ٢، تب٣ِ ٞط لبػسٜ ٣ٔ

اؾت  ٢ زاضا٢ پ٥ٛؾت٣ٍ ؾبظ٢ ٔطوع ٘بح٥ٝ ا٤ٗ ز٥ُِ وٝ ضٚـ ز٤فبظ٢ ٘بْ زاضز. زض ا٤ٗ ٔغبِؼٝ ثٝ
بظ٢ ؾ وٙس، اظ ا٤ٗ ضٚـ ثطا٢ ز٤فبظ٢ تط٢ ا٤دبز ٣ٔ ٞب٢ زل٥ك ٚ اثٟبْ وٕتط٢ زاضز ٚ ذطٚخ٣

 :اؾتفبزٜ قسٜ اؾت

 
(1) 

 

 

     
∫   ( )     

∫   ( )    

 

ٔتغ٥ط ظثب٣٘  5آٍ٘بٜ )پب٤ٍبٜ زا٘ف(: اظ آ٘دب وٝ ثطا٢ ٞط ٚضٚز٢  -٢ لٛاػس اٌط تس٤ٚٗ ٔدٕٛػٝ -
ثٙس٢  ثرف تمؿ٥ٓ 5اؾت، زض تس٤ٚٗ پب٤ٍبٜ لٛاػس ا٥ِٚٝ، فضب٢ ٞط ٚضٚز٢ ثٝ  تؼط٤ف قسٜ 

فطز  قٛز. ٞط لبػسٜ ٤ه ذطٚخ٣ ٔٙحهط ثٝ ٞط ثرف آٖ اػٕبَ ٣ٔ قٛز ٚ ؾپؽ ػ٥ّٕبت ثٝ ٣ٔ
خب اثتسا  ٞب تؼط٤ف قسٜ اؾت. زض ا٤ٗ ٞب٢ ٕٔىٗ اظ ٚضٚز٢ زاضز وٝ ٔمساض آٖ ثطا٢ تٕبْ زؾتٝ

لٛاػس ٔطثٛط ثٝ ػٛأُ فطػ٣ قطح  ٞب٢ ان٣ّ ٚ ؾپؽ آٍ٘بٜ فبظ٢ ٔطثٛط ثٝ ٤ٚػ٣ٌ -لٛاػس اٌط
 قٛز:  زازٜ ٣ٔ

٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣، ظ٢ ٔطثٛط ثٝ ػٛأُ ان٣ّ، چٟبض ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ زاض٤ٓ )٢ فب زض ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ -
تٛا٘ٙس پٙح ٔمساض زاقتٝ  ( وٝ ٞط وساْ ٤ٚ٣ٔػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘، ٤ٚػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ ٚ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه

ثبقٙس )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ، ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(. زض ٞط لبػسٜ، ٞط ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ 
حبِت ٕٔىٗ ثطا٢  5×5×5×5;  625تطت٥ت  ا٤ٗ  ضا اتربش وٙس. ثٝ تٛا٘س ٤ى٣ اظ ا٤ٗ ٔمبز٤ط ٣ٔ

-٢ اٌط لبػسٜ 625فطز اؾت. ثٙبثطا٤ٗ  ٞب ذٛا٥ٞٓ زاقت. ذطٚخ٣ ٞط لبػسٜ ٔٙحهط ثٝ ٚضٚز٢
 آٍ٘بٜ ذٛا٥ٞٓ زاقت.
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٢ ػٕط  ثبظاض، چطذٝآٍ٘بٜ ٔطثٛط ثٝ ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣، ؾٝ ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ زاض٤ٓ ) -زض لٛاػس اٌط -
تٛا٘ٙس پٙح ٔمساض زاقتٝ ثبقٙس )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ،  وٝ ٞط وساْ ٣ٔ( ٔحهَٛ ٚ زِٚت

 لبػسٜ ذٛا٥ٞٓ زاقت.  5×5×5;  125تطت٥ت  ا٤ٗ ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(. ثٝ

ا٘ساظٜ، فطًٞٙ، ؾٗ، آٍ٘بٜ ٔطثٛط ثٝ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘، پٙح ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ زاض٤ٓ ) -زض لٛاػس اٌط -
ا٘ٙس پٙح ٔمساض زاقتٝ ثبقٙس )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ، تٛ ( وٝ ٞط وساْ R&D٣ٔتدطثٝ ٚ 

 لبػسٜ ذٛا٥ٞٓ زاقت.  5×5×5×5×5;  3125تطت٥ت  ا٤ٗ  ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(. ثٝ

ٍ٘طـ، آٔٛظـ، اذت٥بض، زض ؾ٥ؿتٓ ٔطثٛط ثٝ ٤ٚػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ، چٟبض ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ زاض٤ٓ ) -
مساض زاقتٝ ثبقٙس )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، تٛا٘ٙس پٙح ٔ ٞب ٣ٔ ٞط ٤ه اظ ا٤ٗ ٚضٚز٢ اضتجبعبت(.

 لبػسٜ ذٛا٥ٞٓ زاقت.  5×5×5×5;  625تطت٥ت  ا٤ٗ  ٔتٛؾظ، ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(. ثٝ

پ٥چ٥س٣ٌ، وس آٍ٘بٜ ٔطثٛط ثٝ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه، ؾٝ ٔتغ٥ط ٚضٚز٢ زاض٤ٓ ) -زض لٛاػس اٌط -
اض زاقتٝ ثبقٙس )وٓ، وٕتط اظ تٛا٘ٙس پٙح ٔمس ٞب٢ ٚضٚز٢ ٣ٔ (. ٞط وساْ اظ ٔتغ٥طثٛزٖ ٚ ٘فٛش

 لبػسٜ ذٛا٥ٞٓ زاقت.  5×5×5;  125تطت٥ت   ا٤ٗ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ، ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(. ثٝ

ٞب٢ ظثب٣٘ )وٓ، وٕتط اظ ٔتٛؾظ، ٔتٛؾظ، ثبلاتط اظ ٔتٛؾظ، ثبلا(  ا٢ وٝ ثٝ ٔتغ٥ط اػساز فبظ٢     
زض ٞط لبػسٜ  Y(. ثٙبثطا٤ٗ ذطٚخ٣ 3، 5/2، 2، 5/1، 1تطت٥ت ػجبضتٙس اظ: ) اذتهبل ٤بفتٝ اؾت ثٝ

ٞب٢ ٔطثٛط ثٝ ٞط ٔتغ٥ط ٚضٚز٢  ثطاثط اؾت ثب حبنّضطة اػساز فبظ٢ ٔتغ٥طٞب٢ ٚضٚز٢ زض ٚظٖ
 ٔحبؾجٝ قسٜ اؾت. FAHPوٝ ثب ضٚـ 

 
‌های‌پژوهص‌ويافته‌ها‌تحلیل‌داده.‌4

قسٜ ثطا٢   ٔحبؾجٝ CR .زوجي‌فازیهای‌مقايسات‌‌ی‌نرخ‌سازگاری‌ماتريس‌محاسبه
عٛض وٝ زض  > زض خسَٚ ظ٤ط اضائٝ قسٜ اؾت. ٕٞب6ٖضٚـ ٌبٌٛؼ ٚ ثٛچط = ٞب٢ ٟ٘ب٣٤ ثٝ ٔبتط٤ؽ

CRٞب تأ٥٤س قسٜ اؾت ) قٛز، ؾبظٌبض٢ ا٤ٗ ٔبتط٤ؽ خسَٚ ظ٤ط ٔلاحظٝ ٣ٔ
m  ٚCR

g  وٕتط اظ
1/0.)  

 ٟ٘ب٣٤ٞب٢ ٔمب٤ؿبت ظٚخ٣ فبظ٢  ٞب٢ ؾبظٌبض٢ ٔبتط٤ؽ . ٘طخ2خسَٚ 
 Main IF OF PF TF 

CRg CRm CRg CRm CRg CRm CRg CRm CRg CRm 

CR .004 .001 .002 .002 .016 .005 .016 .004 0.001 0 

 
ا٢ چبً٘  ضٚـ تح٥ُّ تٛؾؼٝ ٞب٢ ٟ٘ب٣٤ ثٝ زؾت آٔسٜ اظ ٔبتط٤ؽ ٞب٢ ثٝ ٚظFAHP‌ٖ.کاربرد‌

 زض خسَٚ ظ٤ط اضائٝ قسٜ اؾت: 
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 ٚ فطػ٣ ٞب٢ ان٣ّ . ٚظٖ ٤ٚػ3٣ٌخسَٚ 

 رتبه‌بخطي وزن‌بخطي ويژگي‌های‌فرعي وزن ويژگي‌های‌اصلي

 3 0.259 ٔم٥بؼ ثبظاض 0.362 ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣

 2 0.303 ٢ ػٕط ٔحهَٛ چطذٝ

 1 0.438 زِٚت

 2 0.229 ا٘ساظٜ 0.191 ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘

 4 0.074 فطًٞٙ

 2 0.229 تدطثٝ

 3 0.217 ؾٗ

 1 0.251 تحم٥ك ٚ تٛؾؼٝ

 1 0.502 ٍ٘طـ 0.154 ٤ٚػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ

 3 0.19 آٔٛظـ

 4 0.063 اذت٥بضات

 2 0.245 اضتجبعبت

 1 0.519 پ٥چ٥س٣ٌ 0.293 ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ى٣

 2 0.27 وس ثٛزٖ

 3 0.211 ٘فٛش

 
زض ا٤دبز پب٤ٍبٜ لٛاػس فبظ٢، ثطا٢ تؼ٥٥ٗ ذطٚخ٣ ٞط لبػسٜ، حبنّضطة  .ی‌فازی‌سیستم‌خبره

ٔحبؾجٝ  -زؾت آٔسٜ اؾت ثٝ FAHPوٝ اظ ضٚـ - ٞب٢ ٚضٚز٢ زض ٚظٖ آٖ ٔتغ٥طٞب ٔتغ٥طٔمساض 
 قسٜ اؾت. ع٥ف ذطٚخ٣ ٚ انغلاحبت ظثب٣٘ ٔطثٛط ثٝ ٞط ثبظٜ زض خسَٚ ظ٤ط اضائٝ قسٜ اؾت. 

 
 ٞب٢ ظثب٣٘ ٔتغ٥ط ذطٚخ٣ ٢ ػجبضت . ثبظ4ٜخسَٚ 

 (Yی‌خروجي‌)‌بازه اصطلاح‌زباني

         (H)ثبلا 

             (MH)ثبلا٢ ٔتٛؾظ 

           (MM)ٔتٛؾظ 

           (ML)وٕتط اظ ٔتٛؾظ 

         (L)وٓ 
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 اضائٝ قسٜ اؾت: ٢3 فبظ٢ ٔطثٛط ثٝ ٔتغ٥طٞب٢ ان٣ّ زض قىُ  ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ
 

 
 ٢ فبظ٢ ٔتغ٥طٞب٢ ان٣ّ ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ .3قىُ 

 
اضائٝ قسٜ  5آٍ٘بٜ فبظ٢ ٔطثٛط ثٝ ا٤ٗ ؾ٥ؿتٓ ذجطٜ زض خسَٚ  -ٔحبؾجبت ٔجت٣ٙ ثط لٛاػس اٌط     

٢ فبظ٢ زض ٔح٥ظ  ذجطٜ  اؾت. لٛاػس ٔطثٛط ثٝ ٞط زؾتٝ اظ ػٛأُ، زض پب٤ٍبٜ لٛاػس ؾ٥ؿتٓ
MATLAB ٜا٘س.  تؼط٤ف قس 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 00 ... یانتقال فناور يعوامل مؤثر بر اثربخش لیتحل

 
 ان٣ّآٍ٘بٜ ٔتغ٥طٞب٢  -. ٔحبؾجبت ٔجت٣ٙ ثط لٛاػس اٌط5خسَٚ 

TTE  IF OF PF TF Outcome Linguistic 

Term 
Scenario  0.362 0.191 0.154 0.293 

1 if H H H H 3 H 

2 if H H H MH 2.8535 H 

3 if H H H MM 2.707 H 

4 if H H H ML 2.5605 MH 

5 if H H H L 2.414 MH 

6 if H H MH H 2.923 H 

7 if H H MH MH 2.7765 H 

8 if H H MH MM 2.63 H 

9 if H H MH ML 2.4835 MH 

10 if H H MH L 2.337 MH 

616 if L L ML H 1.663 ML 

617 if L L ML MH 1.5165 ML 

618 if L L ML MM 1.37 L 

619 if L L ML ML 1.2235 L 

620 if L L ML L 1.077 L 

621 if L L L H 1.586 ML 

622 if L L L MH 1.4395 ML 

623 if L L L MM 1.293 L 

624 if L L L ML 1.1465 L 

625 if L L L L 1 L 

 
اؾت. ا٤ٗ ؾغٛح  اضائٝ قسٜ 6ٕ٘ب٤ف ا٤ٗ لٛاػس زض لبِت ٕ٘ٛزاضٞب٢ ؾٝ ثؼس٢ زض خسَٚ      

٢ زٚ ثٝ ز٢ٚ تأث٥ط ٔتغ٥طٞب٢ ٚضٚز٢ ٔرتّف ضا ثط ذطٚخ٣ ٔٛضز ٘ظط اضائٝ  أىبٖ ٔمب٤ؿٝ 1فبظ٢
 زٞٙس.  ٣ٔ
 
 
 
 

                                                
1. Fuzzy Surface 
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 فبظ٢ؾغح . 6خسَٚ 

 تحلیل‌نمودار نمودار

 

٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ ٚ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘: نٙؼت ٘ؿجت ثٝ ؾبظٔبٖ تأث٥ط ثؿ٥بض . 1
تمبَ فٙبٚض٢ زاضز. ٚلت٣ ٔٙح٣ٙ نٙؼت ثٝ ث٥ف اظ  ل٢ٛ  5/1تط٢ ثط اثطثرك٣ ا٘

 ضؾس تأث٥ط آٖ ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ لبثُ تٛخٝ اؾت. ٣ٔ

 

٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ ٚ ٤ٚػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ: تأث٥ط ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ غبِت اؾت. ا٤ٗ ٕ٘ٛزاض  .2
ٞب٢  زٞس وٝ اٌط ٚضؼ٥ت نٙؼت ثطا٢ ا٘تمبَ ٔٙبؾت ثبقس، چٝ ٤ٚػ٣ٌ ٘كبٖ ٣ٔ

تٛا٘س زض ا٘تمبَ فٙبٚض٢  آَ ثبقس، چٝ ٘جبقس، قطوت ٣ٔ پطؾُٙ زض حس ا٤سٜ
ت زض حس ٞب٢ پطؾُٙ زض قطا٤ظ ٔٙبؾت نٙؼ اثطثرف ػُٕ وٙس. اٌط ٤ٚػ٣ٌ

 تٛا٘س ٔؤثط ػُٕ وٙس. ثبلا٣٤ ثبقس، ٣ٔ

 

غ٤ه: ٕٞبٖ .3 قٛز تأث٥ط  عٛض وٝ ٔلاحظٝ ٣ٔ ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ ٚ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛ
تط اظ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه اؾت، ٚ ا٤ٗ زٚ ٤ٚػ٣ٌ تأث٥ط  ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ ل٢ٛ

 وٙس. ٤ىس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ

 

تط٢  ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔبٖ ٚ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه: ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه تأث٥ط ل٢ٛ .4
ٞب٢ ؾبظٔب٣٘ زض ؾغح  وٙس. أب اٌط ٤ٚػ٣ٌ ٘ؿجت ثٝ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ ا٤دبز ٣ٔ

ٞب٢ تىِٙٛٛغ٤ه تأث٥ط آٖ ضا تم٤ٛت  تٛا٘س زض ؾغٛح ثبلاتط ٤ٚػ٣ٌ ثبلا٣٤ ثبقس، ٣ٔ
 ٕ٘ب٤س.

 

ٗ زٚ ٔتغ٥ط ٤ىؿبٖ اؾت. ٚلت٣ ٞط ٤ٚػ٣ٌ پطؾُٙ ٚ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔبٖ: ٔٙح٣ٙ ا٤ .5
تمبَ فٙبٚض٢ ث٥كتط  5/1زٚ ٔتغ٥ط ث٥ف اظ  ثبقٙس، تأث٥طقبٖ ثط ذطٚخ٣ اثطثرك٣ ا٘

 اظ لجُ اؾت.

 

٤ٚػ٣ٌ پطؾُٙ ٚ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه: ٚاضح اؾت وٝ تأث٥ط ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه  .6
 ثط ٤ٚػ٣ٌ پطؾُٙ غبِت اؾت.



 

 03 ... یانتقال فناور يعوامل مؤثر بر اثربخش لیتحل

 

ِٚت تأث٥ط ل٢ٛ .7 ِٚت ٚ ٔم٥بؼ ثبظاض: ز تط٢ ٘ؿجت ثٝ ٔم٥بؼ ثبظاض زاضز. ٞط چٝ  ز
تط ثبقس، ٔم٥بؼ ثبظاض ٥٘ع تأث٥ط ثٟتط٢ ثط ػّٕىطز  وٙٙسٜ ؾ٥ؿتٓ ؾ٥بؾ٣ حٕب٤ت

TT .ذٛاٞس زاقت 

 

ِٚت ٚ چطذٝ .8 ٢ ػٕط ٔحهَٛ  تط اظ چطذٝ ٢ ػٕط ٔحهَٛ: تأث٥ط زِٚت ل٢ٛ ز
ِٚت، چط  ٢ ػٕط ٔحهَٛ ٔؤثطتط ػُٕ ذٛاٞس وطز. ذٝاؾت. ثب افعا٤ف حٕب٤ت ز

 

 ٢PLC  ٚMS ػٕط ٔحهَٛ ٚ ٔم٥بؼ ثبظاض: ٚاضح اؾت وٝ ٔٙح٣ٙ  چطذٝ .9
زٞس وٝ  وٙٙس. ٕ٘ٛزاض ٘كبٖ ٣ٔ ٔكبثٝ اؾت ٚ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٞٓ ضا تم٤ٛت ٣ٔ

ٞب٢ ثبِغ وٝ  ٞب٢ ٘ٛظٟٛض وٝ ٚضؼ٥ت ثبظاض ٔٙبؾج٣ زاض٘س، ٕٞب٘ٙس فٙبٚض٢ فٙبٚض٢
ٞب٢ ثبِغ ثب  ٢ فٙبٚض٢ تٛا٘ٙس ػّٕىطز٢ ثٝ ا٘ساظٜ بظاض ذٛث٣ ٘ساض٘س، ٣ٕ٘ٚضؼ٥ت ث

 ٚضؼ٥ت ثبظاض ٔٙبؾت ا٤دبز ٕ٘ب٤ٙس.

 

ؾٗ ٚ فطًٞٙ: ؾٗ ٘ؿجت ثٝ فطًٞٙ تأث٥ط ث٥كتط٢ ثط ذطٚخ٣ ٤ٚػ٣ٌ . 10
. ٕ٘ٛزاض قٛز ثبقس، تأث٥طـ قطٚع ٣ٔ 2ؾبظٔب٣٘ زاضز. ٚلت٣ فطًٞٙ ث٥ف اظ 

ؼغبف فط٣ٍٙٞ اظ حس ذبن٣ ثبلاتط ثبقس،  نٛضت٣زٞس وٝ تٟٙب زض ٘كبٖ ٣ٔ وٝ ا٘
ب٤س. تٛا٘س تأث٥ط ؾٗ ثبلا٢ قطوت ضا زض اضائٝ ٣ٔ تط تم٤ٛت ٕ٘  ٢ ذطٚخ٣ ثٟ

 

٢ ٔٛفك زض ا٘تمبَ لج٣ّ: ٔٙح٣ٙ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط ٤ىؿبٖ اؾت ٚ  ؾٗ ٚ تدطثٝ .11
 وٙٙس. تأث٥ط ٞٓ ضا تم٤ٛت ٣ٔ

 

ساظٜ: ٔب٘ٙس ٚضؼ٥ت لجُ، ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٤ىؿب٣٘ ثط ذطٚخ٣  .12 ؾٗ ٚ ا٘
 وٙٙس. ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ زاض٘س ٚ تأث٥ط ٞٓ ضا تم٤ٛت ٣ٔ
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ساظٜ: فطًٞٙ زض ٔمب٤ؿٝ ثب ا٘ساظٜ، تأث٥ط ٘بچ٥ع٢ ثط ذطٚخ٣  .13 فطًٞٙ ٚ ا٘
ؼغبف فط٣ٍٙٞ ثبلا ثبقس، تٛا٘ب٣٤ قطو ت زض ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ زاضز. أب ظٔب٣٘ وٝ ا٘

 تٛا٘س ٔؤثطتط ٚالغ قٛز. تأ٥ٔٗ ٔٙبثغ ٔٛضز ٥٘بظ ٣ٔ

 

تمبَ لج٣ّ ٚ فطًٞٙ: ٔب٘ٙس ٚضؼ٥ت فطًٞٙ ٚ ا٘ساظٜ،  تدطثٝ .14 ٢ ٔٛفك زض ا٘
زٞس وٝ ثب زاقتٗ  تأث٥ط فطًٞٙ زض ٔمب٤ؿٝ ثب تدطثٝ ٘بچ٥ع اؾت. ٕ٘ٛزاض ٘كبٖ ٣ٔ

ا٘س تٛ ، حت٣ ثب تفبٚت فط٣ٍٙٞ ثبلا ٞٓ قطوت ٢TT٣ٔ ٔٛفك زض  تدطثٝ
تٛا٘س تأث٥ط تدطثٝ ضا  ػّٕىطز ٔٙبؾج٣ زاقتٝ ثبقس، أب ا٘ؼغبف فط٣ٍٙٞ ثبلا ٣ٔ

ب٤س.  ث٥كتط ٕ٘

 

تمبَ لج٣ّ ٚ ا٘ساظٜ: ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٔكبثٝ ثط ذطٚخ٣  تدطثٝ .15 ٢ ٔٛفك زض ا٘
وٙٙس. ٞط چٝ تٛا٘ب٣٤ قطوت زض  ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ زاض٘س ٚ ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ

ٞب٢  ٢ ذٛث٣ اظ ا٘تمبَ ٥بظ ث٥كتط ثبقس )ا٘ساظٜ( ٚ قطوت تدطثٝتأ٥ٔٗ ٔٙبثغ ٔٛضز ٘
 ٢ ا٘تمبَ ذٛاٞس زاقت. لج٣ّ زاقتٝ ثبقس، ػّٕىطز ثٟتط٢ زض پطٚغٜ

 

16. R&D  ؾٗ: ٔٙح٣ٙ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط ٤ىؿبٖ اؾت ٚ ٚلت٣ ٞط زٚ ٔتغ٥ط ٚ
ثبقٙس، ذطٚخ٣ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ ث٥كتط اظ لجُ اؾت. ٕ٘ٛزاض ٘كبٖ  2ث٥ف اظ 

ب٣٤ زض زٞس  ٣ٔ ٞب٢  ٚ ؾٗ قطوت زض ا٤دبز ذطٚخ٣ ٤ٚػ٣ٌ R&Dوٝ تأث٥ط تٛا٘
 ؾبظٔب٣٘ ٤ىؿبٖ اؾت.

 

17. R&D  فطًٞٙ: ٚاضح اؾت وٝ تأث٥ط ٚR&D  ثط تأث٥ط فطًٞٙ غبِت
قطوت حت٣ زض قطا٤غ٣ وٝ  R&Dاؾت وٝ تٛا٘ب٣٤  اؾت. ا٤ٗ ثساٖ ٔؼ٣ٙ

 وٙس. ا٤دبز ٣ٔ TTفطًٞٙ عطف٥ٗ ٘بؾبظٌبض ثبقس، تأث٥ط ذٛث٣ ثط ػّٕىطز 

 

18. R&D ٝ٢ ٔٛفك زض ا٘تمبَ لج٣ّ: ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت  ٚ تدطث
ثبقٙس، ذطٚخ٣ ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ ث٥كتط اظ  2وٙٙس. ٚلت٣ ٞط زٚ ٔتغ٥ط ث٥كتط اظ  ٣ٔ

 ٞب ٚضؼ٥ت ٔٙبؾج٣ زاضز. حبِت٣ اؾت وٝ قطوت فمظ زض ٤ى٣ اظ ا٤ٗ ظ٥ٔٙٝ



 

 61 ... یانتقال فناور يعوامل مؤثر بر اثربخش لیتحل

 

R&D .19  ٚ ا٘ساظٜ: ٚاضح اؾت وٝ ٔٙح٣ٙ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط ٤ىؿبٖ اؾت ٚ
وٙٙس.  ٢ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ ٚ تدطثٝ R&Dٔب٘ٙس ٚضؼ٥ت 

آٖ ثبلا  R&Dاٌط ٞٓ تٛا٘ب٣٤ قطوت زض تأ٥ٔٗ ٔٙبثغ )ا٘ساظٜ( ٚ ٞٓ لسضت 
ٞب تٛا٘ب ثبقس، ٘تب٤ح  ثبقس، ٘ؿجت ثٝ ظٔب٣٘ وٝ قطوت فمظ زض ٤ى٣ اظ ا٤ٗ ظ٥ٔٙٝ

 ثٟتط٢ حبنُ ذٛاٞس قس.

 

 5/1اذت٥بض ٚ ٍ٘طـ: ٍ٘طـ ثط اذت٥بض غبِت اؾت. ٚلت٣ ٍ٘طـ حسالُ  .20
 ثبقس، تأث٥ط آٖ لبثُ ٔلاحظٝ اؾت.

 

ٔتغ٥طٞب تأث٥طقبٖ ٘بچ٥ع اذت٥بض ٚ آٔٛظـ: ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط زض ٔمب٤ؿٝ ثب ؾب٤ط  .21
 اؾت. ثب ا٤ٗ حبَ تأث٥ط آٔٛظـ و٣ٕ ث٥كتط اظ اذت٥بض اؾت.

 

اضتجبعبت ٚ ٍ٘طـ: تأث٥ط ٍ٘طـ ث٥كتط اظ تأث٥ط اضتجبعبت اؾت. ٔٙح٣ٙ  .22
٢ اضتجبعبت ل٢ٛ،  وٙٙسٜ ٍ٘طـ پ٥ٛؾتٝ زضحبَ افعا٤ف اؾت. ثب ٚخٛز ٘مف وٕه

طـ وبضوٙبٖ ٘ؿجت ثٝ ا٘تمبَ پٛق٣ اؾت ٚ ٞط چٝ ٍ٘ تأث٥ط ٍ٘طـ غ٥طلبثُ چكٓ
 تٛا٘س ٔؤثطتط ٚالغ قٛز. ثٟتط ثبقس، اضتجبعبت ث٥كتط ٣ٔ

 

اضتجبعبت ٚ اذت٥بضات: تأث٥ط اضتجبعبت ثط تأث٥ط اذت٥بضات غبِت اؾت. ٤ؼ٣ٙ  .23
تٛا٘س  عٛض ٔٙبؾت تف٤ٛض ٘كسٜ ثبقس، اضتجبعبت ٔٙبؾت ٣ٔ حت٣ اٌط اذت٥بضات ثٝ

 ٕ٘ب٤س.ػّٕىطز ذٛث٣ زض ذطٚخ٣ ا٤دبز 

 

تط٢ ٘ؿجت ثٝ آٔٛظـ ا٤دبز  اضتجبعبت ٚ آٔٛظـ: اضتجبعبت تأث٥ط ل٢ٛ .24
تٛا٘س اضتجبعبت ٔٙبؾت ضا زض  تط ٣ٔ ٢ آٔٛظق٣ ٔٙبؾت ظ٥ٔٙٝ وٙس. أب ٤ه پ٥ف ٣ٔ

ب٤س.  ا٤دبز ذطٚخ٣ ثٟتط تم٤ٛت ٕ٘
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تط٢ ٘ؿجت ثٝ آٔٛظـ ا٤دبز  آٔٛظـ ٚ ٍ٘طـ: ٍ٘طـ، تأث٥ط ثؿ٥بض ل٢ٛ .25
تط ثبقس، پ٥ف وٙس ٚ زض ٣ٔ ٢ آٔٛظق٣ ٞٓ  ظ٥ٔٙٝ قطا٤غ٣ وٝ ٍ٘طـ وبضوٙبٖ ثٟ

 تٛا٘س تأث٥ط ثٟتط٢ ا٤دبز وٙس. ٣ٔ

 

وسٌصاض٢ ٚ پ٥چ٥س٣ٌ: تأث٥ط پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ ثؿ٥بض ث٥كتط اظ وسٌصاض٢  .26
زٞس وٝ ٞط چٝ پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ ث٥كتط ثبقس، وسٌصاض٢ ٚ  اؾت. ٕ٘ٛزاض ٘كبٖ ٣ٔ

 ٘س ٔؤثطتط ثبقس.تٛا اؾتب٘ساضزؾبظ٢ فٙبٚض٢ ٣ٔ

 

٘فٛش ٚ وسٌصاض٢: زض حب٣ِ وٝ وسٌصاض٢ تأث٥ط ٘ؿجتبً ث٥كتط٢ ٘ؿجت ثٝ ٘فٛش  .27
 وٙٙس. فٙبٚض٢ زاضز، ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ

 

تمبَ فٙبٚض٢ ثؿ٥بض  .28 ٘فٛش ٚ پ٥چ٥س٣ٌ: تأث٥ط پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ ثط ػّٕىطز ا٘
زٞس وٝ تأث٥ط  ث٥كتط اظ ٘فٛش ٚ فطا٥ٌط قسٖ فٙبٚض٢ اؾت. ضٕٙبً ٕ٘ٛزاض ٘كبٖ ٣ٔ

 ٞب٢ ؾبزٜ اؾت. ٞب٢ پ٥چ٥سٜ، ث٥كتط اظ تأث٥ط ٘فٛش فٙبٚض٢ ٘فٛش فٙبٚض٢

 
 گیری‌و‌پیطنهادات‌نتیجه.‌5

، ٤ٚػٌـ٣ نـٙؼت٣ ثـب    ذٛزضٚ ا٤طاٖاظ ٥ٔبٖ ػٛأُ ان٣ّ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ قطوت      
٢ ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت٣ ٕٔىٗ اؾـت ثـٝ    تط٤ٗ ػبُٔ قٙبؾب٣٤ قسٜ اؾت. ا٥ٕٞت ٤ٚػٜ ٟٔٓ 362/0ٚظٖ 

ٍٞٙبْ ا٘تمبَ فٙبٚض٢، ا٤ٗ ثؼس زض ٔمب٤ؿٝ ثب ؾب٤ط اثؼبز، ٘ؿـجتبً فطاتـط اظ وٙتـطَ     ا٤ٗ ز٥ُِ ثبقس وٝ ثٝ
ٝ  293/0قطوت اؾت. ٤ٚػٌـ٣ تىِٙٛٛغ٤ـه ثـب ٚظٖ     ٢ زْٚ ا٥ٕٞـت لـطاض ٌطفتـٝ اؾـت.      زض زضخـ

زٞـس، ٌطچـٝ ٤ٚػٌـ٣     ( ٘كـبٖ ٔـ٣  6آٍ٘بٜ )خسَٚ  -عٛض وٝ ٘تب٤ح حبنُ اظ وبضثطز لٛاػس اٌط ٕٞبٖ
ت ثٝ ٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه زاضز، ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ـط تـأث٥ط ٕٞـس٤ٍط ضا تم٤ٛـت     تط٢ ٘ؿج نٙؼت تأث٥ط ل٢ٛ

ٞب٢ ؾـْٛ ٚ   تطت٥ت زض ا٤ِٛٚت ( ٥٘ع ث154/0ٝ( ٚ ٤ٚػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ )191/0وٙٙس. ٤ٚػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ ) ٣ٔ
ٝ  ٘كبٖ ٣ٔ 6ا٘س. ؾغٛح فبظ٢ خسَٚ  چٟبضْ لطاض ٌطفتٝ ٍٞٙـبْ ا٘تمـبَ فٙـبٚض٢، ٤ٚػٌـ٣      زٞس وٝ ثـ

تـط٢ ثـط اثطثركـ٣ ا٘تمـبَ      ؾبظٔبٖ ٚ ٤ٚػ٣ٌ پطؾُٙ تأث٥ط ثؿ٥بض لـ٢ٛ  نٙؼت زض ٔمب٤ؿٝ ثب ٤ٚػ٣ٌ
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ٝ       وٙس. ا٤ٗ خسَٚ ٘كبٖ ٣ٔ فٙبٚض٢ ا٤دبز ٣ٔ ٢ ػٕـط   زٞس وـٝ اٌـط ٚضـؼ٥ت نـٙؼت )ثـبظاض، چطذـ
آَ ثبقـس، چـٝ    ٞـب٢ پطؾـُٙ زض حـس ا٤ـسٜ     ٔحهَٛ ٚ زِٚت( ثطا٢ ا٘تمبَ ٔٙبؾت ثبقس، چٝ ٤ٚػ٣ٌ

ٞـب٢ پطؾـُٙ زض قـطا٤ظ     اثطثرف ػُٕ وٙس. اٌط ٤ٚػٌـ٣  تٛا٘س زض ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٘جبقس، قطوت ٣ٔ
تٛا٘س ٔؤثط ثبقـس. ٚضـؼ٥ت ٤ٚػٌـ٣ پطؾـُٙ زض ٔمب٤ؿـٝ ثـب        ٔٙبؾت نٙؼت زض حس ثبلا٣٤ ثبقس، ٣ٔ

٤ٚػ٣ٌ تىِٙٛٛغ٤ه ٥٘ع تمط٤جبً ٔكبثٝ ٚضؼ٥ت ا٤ٗ ٔتغ٥ط زض ٔمب٤ؿٝ ثب ٤ٚػ٣ٌ نٙؼت اؾت. أـب اٌـط   
ٞب٢ تىِٙٛٛغ٤ه تأث٥ط  ٛا٘س زض ؾغٛح ثبلاتط ٤ٚػ٣ٌت ٞب٢ ؾبظٔب٣٘ زض ؾغح ثبلا٣٤ ثبقس، ٣ٔ ٤ٚػ٣ٌ

 آٖ ضا تم٤ٛت ٕ٘ب٤س.
ٖ تأث٥طٌصاضتط٤ٗ ػبُٔ ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ قـطوت   ػٙٛاٖ ث٤ٚٝػ٣ٌ نٙؼت٣       ٚ  ا٤ـطا  ذـٛزض

ٞـب٢ نـٙؼت٣، زِٚـت ٚ ٤ىپـبضچ٣ٍ      زٞس وٝ اظ ٥ٔـبٖ ٤ٚػٌـ٣   قٙبؾب٣٤ قسٜ اؾت. ٘تب٤ح ٘كبٖ ٣ٔ
٢ ػٕط ٔحهَٛ  ا٤ٗ قطوت اؾت. چطذٝ TTتط٤ٗ ػبُٔ زض اثطثرك٣  ٟٔٓ%، 8/43 لٛا٥٘ٗ ثب ٚظٖ

ٞـب٢ نـٙؼت٣ لـطاض زاض٘ـس.      ٞب٢ زْٚ ٚ ؾْٛ اظ ٤ٚػ٣ٌ ( زض ا٤ِٛٚت%9/25( ٚ ٔم٥بؼ ثبظاض )3/30%)
وٙٙس. ضـٕٙبً ٞـط    زٞس وٝ ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ ٘كبٖ ٣ٔ 6ؾغٛح فبظ٢ خسَٚ 

تٛا٘ٙـس   تط ثبقس، ا٤ٗ ػٛأُ ٣ٔ وٙٙسٜ چٝ لٛا٥٘ٗ زِٚت ٚ ؾ٥ؿتٓ ؾ٥بؾ٣ ثطا٢ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ حٕب٤ت
 قطوت زاقتٝ ثبقٙس.  TTتأث٥ط ثٟتط٢ ثط ػّٕىطز 

لـطاض   TTزض ا٤ِٛٚت ؾْٛ اظ ػٛأُ ان٣ّ ٔؤثط ثـط اثطثركـ٣    ٤ٚ191/0ػ٣ٌ ؾبظٔب٣٘ ثب ٚظٖ      
ٓ %1/25ٌطفتٝ اؾت. تحم٥ك ٚ تٛؾؼٝ ثـب ٚظٖ )  تـط٤ٗ ػبٔـُ ؾـبظٔب٣٘ زض اثطثركـ٣ ا٘تمـبَ       ( ٟٔـ

ٝ  فٙبٚض٢ قٙبذتٝ قسٜ اؾت. ا٘ساظٜ ٚ     ٢ ؾبظٔبٖ ٚ تدطثـ ( %9/22ظٖ )٢ ٔٛفـك زض ا٘تمـبَ لجّـ٣ ثـب 
ا٘س. ؾٗ قـطوت ٥٘ـع ٚظ٘ـ٣ ٘عز٤ـه ثـٝ       ٞب٢ ؾبظٔب٣٘ لطاض ٌطفتٝ ٔكتطوبً زض ا٤ِٛٚت زْٚ اظ ٤ٚػ٣ٌ

ٜ R&Dٔٙحٙـ٣   6(. زض ؾغٛح فبظ٢ خـسَٚ  %6/21ٚظٖ ا٘ساظٜ ٚ تدطثٝ زاضز ) ٢ ؾـبظٔبٖ،   ، ا٘ـساظ
ضا تم٤ٛـت   ٞب زٚ ثٝ زٚ تأث٥ط ٕٞس٤ٍط ٢ ٔٛفك زض ا٘تمبَ لج٣ّ ٚ ؾٗ ٤ىؿبٖ اؾت ٚ ا٤ٗ ٔتغ٥ط تدطثٝ

ثٟتـط   TTتٛاٖ ا٘تظبض زاقت وٝ ػّٕىطز  ٢ ا٤ٗ ػٛأُ زض حس ٔٙبؾج٣ ثبقٙس ٣ٔ وٙٙس. اٌط ٕٞٝ ٣ٔ
تط٤ٗ ػبُٔ ؾبظٔب٣٘ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ قـطوت   ( وٓ ا٥ٕٞت%4/7ثبقس. فطًٞٙ ؾبظٔبٖ )

ٌبض٢ زٞـس وـٝ ٘بؾـبظٌبض٢ ٤ـب ؾـبظ      ٥٘ع ٘كبٖ ٣ٔ 6قٙبؾب٣٤ قسٜ اؾت. ٘تب٤ح خسَٚ  ذٛزضٚ ا٤طاٖ
 ٘مف چٙسا٣٘ ٘ساضز.   ذٛزضٚ ا٤طاٖفط٣ٍٙٞ عطف٥ٗ زض اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ قطوت 

، TTزض ٔمب٤ؿـٝ ثـب ؾـب٤ط ػٛأـُ انـ٣ّ ٔـؤثط ثـط اثطثركـ٣          ٤ٚ154/0ػ٣ٌ پطؾ٣ّٙ ثب ٚظٖ      
تط٤ٗ ػبُٔ پطؾ٣ّٙ ٔـؤثط   ( ٟٔٓ%2/50وٕتط٤ٗ ا٥ٕٞت ضا زاضز. ٍ٘طـ وبضوٙبٖ ٚ ٔس٤طاٖ قطوت )

ٞـب٢ پطؾـ٣ّٙ ٘كـبٖ     ٥٘ع غبِت ثٛزٖ تأث٥ط ا٤ٗ ػبٔـُ ضا ثـط ؾـب٤ط ٤ٚػٌـ٣     6اؾت. خسَٚ  TTثط 
ٞب٢ زْٚ، ؾْٛ  تطت٥ت زض ا٤ِٛٚت ( ثٝ%3/6( ٚ اذت٥بضات )%19(، آٔٛظـ )%4/24زٞس. اضتجبعبت ) ٣ٔ

 ٝ ا٘ـس. ؾـغٛح فـبظ٢ ٘كـبٖ      ٚ چٟبضْ اظ ػٛأُ پطؾ٣ّٙ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ لطاض ٌطفتـ
تٛا٘ـس تـأث٥ط    ٝ ٞط چٝ ٍ٘طـ وبضوٙبٖ ٘ؿجت ثٝ ا٘تمبَ ثٟتط ثبقـس، اضتجبعـبت ث٥كـتط ٔـ٣    زٞس و ٣ٔ
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تٛا٘ـس اضتجبعـبت    ٢ آٔٛظق٣ زض حس ٔٙبؾج٣ ثبقس، ٔـ٣  ظ٥ٔٙٝ پ٥ف ثٟتط٢ زاقتٝ ثبقس. اظ عطف٣، اٌط
زٞـس وـٝ    آٍ٘ـبٜ  ٘كـبٖ ٔـ٣    -ٔٙبؾت ضا زض ا٤دبز ٘تب٤ح ثٟتط تم٤ٛت ٕ٘ب٤س. ٘تب٤ح وبضثطز لٛاػس اٌط

 ٢ ٚاٌصاض٢ اذت٥بضات تأث٥ط٢ ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٘ساضز.  ٘حٜٛ
( زض ا٤ِٛٚـت زْٚ اظ  293/0ٞـب٢ تىِٙٛٛغ٤ـه )   تط ٥٘ـع اقـبضٜ قـس، ٤ٚػٌـ٣     عٛض وٝ پ٥ف ٕٞبٖ     

ٞب٢ تىِٙٛٛغ٤ـه، پ٥چ٥ـس٣ٌ    لطاض ٌطفتٝ اؾت. اظ ٥ٔبٖ ٤ٚػ٣ٌ TTػٛأُ ان٣ّ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ 
( ٚ ٥ٔـعاٖ ٘فـٛش   %27(. ٥ٔعاٖ وس ثٛزٖ فٙبٚض٢ )%9/51زاض اؾت )فٙبٚض٢ اظ ثبلاتط٤ٗ ا٥ٕٞت ثطذٛض

ٝ    تطت٥ت زض ا٤ِٛٚت ثٝ%( 21/1ٚ ا٘تكبض آٖ ) ا٘ـس.   ٞب٢ زْٚ ٚ ؾْٛ اظ ػٛأُ تىِٙٛٛغ٤ـه لـطاض ٌطفتـ
ضـٕٙبً ٞـط چـٝ     وٙٙس. ا٤ٗ زٚ ٔتغ٥ط تأث٥ط ٕٞس٤ٍط ضا تم٤ٛت ٣ٔ زٞس وٝ ٞب٢ فبظ٢ ٘كبٖ ٣ٔ تح٥ُّ

ث٥كـتط   TT، تأث٥ط وسٌصاض٢ ٚ اؾتب٘ساضزؾـبظ٢ فٙـبٚض٢ ثـط ػّٕىـطز     پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ ث٥كتط ثبقس
 ٞب٢ ؾبزٜ اؾت. ٞب٢ پ٥چ٥سٜ ث٥كتط اظ تأث٥ط ٘فٛش فٙبٚض٢ ذٛاٞس ثٛز. ٕٞچ٥ٙٗ، تأث٥ط ٘فٛش فٙبٚض٢

ا٢ زض ٔغبِؼبت ٔرتّف ذبضخ٣ ٚ  عٛض ٌؿتطزٜ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٚ ػٛأُ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ آٖ ثٝ     
وٙس  ٞب ٔتٕب٤ع ٣ٔ ا٢ وٝ ا٤ٗ پػٚٞف ضا ثب ؾب٤ط پػٚٞف ٌطفتٝ اؾت. ٘ىتٝ زاذ٣ّ ٔٛضز ثطضؾ٣ لطاض

٢ ٔىب٥٘عْ پكت٥جب٣٘ ته٥ٕٓ ٔجت٣ٙ ثط  ٢ ػ٣ّٕ ثب اضائٝ ا٤ٗ اؾت وٝ ا٤ٗ پػٚٞف ثب تأو٥س ثط خٙجٝ
ؾٙد٣ آٖ ضا ثٝ قطوت ٔٛضز  ث٣ٙ٥ اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٚ أىبٖ لٛاػس فبظ٢، أىبٖ پ٥ف

( ٔكبثٝ اؾت؛ ثب 2009ؾب٢ ) ٢ لا٢ ٚ ت٣ ا٤ٗ پػٚٞف اظ ا٤ٗ ٘ظط ثب ٔغبِؼٝ زٞس. ٔغبِؼٝ اضائٝ ٣ٔ
(، ٔب٥ٞت فبظ٢ ٚ ٔجٟٓ 2009ؾب٢ ) ٢ لا٢ ٚ ت٣ ا٤ٗ تفبٚت وٝ زض ا٤ٗ پػٚٞف ثط ذلاف ٔغبِؼٝ

ٔمب٤ؿٝ ثب اؾتفبزٜ اظ ٔتغ٥طٞب٢ ظثب٣٘ زض تؼ٥٥ٗ ا٥ٕٞت ػٛأُ ِحبػ قسٜ اؾت. ٘تب٤ح  فطا٤ٙس
٢ ٔٛفك زض ا٘تمبَ لج٣ّ، ٍ٘طـ ٔثجت وبضوٙبٖ،  ( ا٥ٕٞت تدطث2009ٝؾب٢ ) ٢ لا٢ ٚ ت٣ ٔغبِؼٝ

وٝ ا٤ٗ ٔغبِؼٝ ثط  حب٣ِزٞس، زض فٙبٚض٢ خس٤س ضا ٘كبٖ ٣ٔ اذت٥بضات ٔٙبؾت ٚ وسٌصاض٢ ث٥كتط زض
 ٢ ػٕط ٔحهَٛ، ٔم٥بؼ ثبظاض ٚ پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ تأو٥س زاضز.  ت، چطذٝا٥ٕٞت زِٚ

تٛا٘س زض اضتمب٢ ؾغح اثطثرك٣ ا٘تمبَ  ٞب٢ ا٤ٗ پػٚٞف، پ٥كٟٙبزات ظ٤ط ٣ٔ ثط اؾبؼ ٤بفتٝ     
 ٔؤثط ٚالغ قٛز: ذٛزضٚ ا٤طاٖفٙبٚض٢ قطوت 

ٓ  ٘تب٤ح ا٤ٗ ٔغبِؼٝ ٘كبٖ ٣ٔ - ٚ  زٞس وٝ زِٚت ٚ ؾ٥ؿتٓ ؾ٥بؾ٣ وكٛض ٟٔـ ٤ػٌـ٣ نـٙؼت٣   تـط٤ٗ 
ثب٤ـس  تطت٥ـت، ٔـس٤طاٖ قـطوت     ا٤ـٗ   اؾت. ثٝ ذٛزضٚ ا٤طأٖؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمبَ فٙبٚض٢ قطوت 

ٞـب ٚ ٔمـطضات زِٚـت ٚ تغ٥٥ـطات آٖ ضا      ٢ فٙبٚض٢، ؾ٥بؾت ض٤ع٢ اؾتطاتػ٤ه تٛؾؼٝ ٍٞٙبْ ثط٘بٔٝ ثٝ
ثـ٥ٗ اٞـساف ٚ   ٚ ٞطٌٛ٘ٝ ٘بؾـبظٌبض٢  ٞب ضا ٔغبثك آٖ تؼس٤ُ ٚ تٙظ٥ٓ ٕ٘ب٤ٙس  ث٣ٙ٥ وٙٙس ٚ عطح پ٥ف

 ٞب٢ فٙبٚض٢ زِٚت ٚ قطوت ثب٤س حسالُ ٌطزز. ثط٘بٔٝ
ػٛأُ ٟٔٓ ٔؤثط ثط اثطثرك٣ ا٘تمـبَ فٙـبٚض٢ زض    ػٙٛاٖ ث٢ٝ ػٕط ٔحهَٛ ٚ فبوتٛض ثبظاض  چطذٝ -

ٞب٢ ٘ٛظٟـٛض وـٝ ٚضـؼ٥ت     ٞب، ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ا٘س. ثبتٛخٝ ثٝ ٤بفتٝ قٙبؾب٣٤ قسٜ ذٛزضٚ ا٤طاٖقطوت 
تٛا٘ـس ثـٝ    ٞب٢ ثبِغ وٝ ٚضؼ٥ت ثبظاض ذـٛث٣ ٘ساض٘ـس؛ ٕ٘ـ٣    ٘ٙس ا٘تمبَ فٙبٚض٢ثبظاض ٔٙبؾج٣ زاض٘س، ٕٞب
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ٗ ٞب٢ ثبِغ ثب ٚضؼ٥ت ثبظاض ٔٙبؾت اثطثرف ثبقس. ِصا، ثـطا٢   ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ٢ ا٘ساظٜ ٝ  ا٤ـ قـطوت   وـ
زض ا٘تمبَ فٙبٚض٢ ثٝ اثطثرك٣ زؾت ٤بثس، ثب٤س ثٝ ٞط زٚ ػبُٔ تٛخٝ ٕ٘ب٤س ٚ تٛخـٝ ثـٝ    ذٛزضٚ ا٤طاٖ

٤ـبث٣ ثـٝ    ٤ى٣ اظ ا٤ٗ ػٛأُ ثسٖٚ زض ٘ظط ٌطفتٗ ػبُٔ ز٤ٍـط ٕٔىـٗ اؾـت قـطوت ضا زض زؾـت     
 ثب ٔكىُ ٔٛاخٝ ٕ٘ب٤س.  TTاثطثرك٣ زض 

كـ٣ ا٘تمـبَ فٙـبٚض٢    تـط٤ٗ ػبٔـُ تىِٙٛٛغ٤ـه زض اثطثر    زض ا٤ٗ ٔغبِؼٝ، پ٥چ٥س٣ٌ فٙبٚض٢ ٟٔٓ -
قطوت ثب٤س ثطا٢ افعا٤ف تٛاٖ خصة فٙبٚض٢ پ٥چ٥سٜ، قٙبؾب٣٤ قسٜ اؾت. ِصا،  ذٛزضٚ ا٤طاٖقطوت 

 R&Dاؾتطاتػ٢ تٛؾؼٝ تغ٥٥طات لاظْ ضا زض ؾبذتبض ؾبظٔب٣٘ ٚ ٥٘ط٢ٚ ا٘ؿب٣٘ ذٛز ا٤دبز ٕ٘ب٤س ٚ ثط 
 . تأو٥س ٕ٘ب٤س

ثط ػّٕىـطز    ٞب٢ پ٥چ٥سٜ زٞس وٝ وسٌصاض٢ ٚ اؾتب٘ساضزؾبظ٢ فٙبٚض٢ ٘تب٤ح ا٤ٗ پػٚٞف ٘كبٖ ٣ٔ -
TT ٜٞـب٢ پ٥چ٥ـسٜ،    قٛز وٝ ثطا٢ ا٘تمبَ ٔٛفك فٙـبٚض٢  ا٢ زاضز. ِصا ثٝ قطوت تٛن٥ٝ ٣ٔ تأث٥ط ٤ٚػ

پ٥چ٥ـسٜ  ثطزاض٢ ضا اظ فٙـبٚض٢   ثتٛا٘س ث٥كتط٤ٗ ثٟطٜ وٝ ا٥ٔٗ٤عاٖ وسٌصاض٢ آٖ تٛخٝ ٕ٘ب٤س ٚ ثطا٢  ثٝ
٢ فٙـبٚض٢ ٚ   ٞب٣٤ ثطا٢ ا٘تمبَ اثؼبز وس ٘كـسٜ  ٔصاوطٜ زض تٙظ٥ٓ ٔىب٥٘عْ فطا٤ٙسزاقتٝ ثبقس، ثب٤س زض 

 زٞٙسٜ زلت ٕ٘ب٤س.  ٞب٢ اضتجبع٣ اثطثرف ثب ا٘تمبَ ا٤دبز وب٘بَ

 TTٞب٢ پ٥چ٥سٜ ث٥كتط ثبقس، اثطثركـ٣   ثبتٛخٝ ثٝ ٘تب٤ح ا٤ٗ پػٚٞف، ٞط چٝ ٥ٔعاٖ ٘فٛش فٙبٚض٢ -
ٝ  ث٥كتط ذٛاٞ ٥ٔـعاٖ   س ثٛز. ثطا٢ افعا٤ف احتٕبَ ٔٛفم٥ت ا٘تمبَ، قطوت ثب٤س زض ا٘تربة فٙـبٚض٢، ثـ

 فطا٥ٌط قسٖ فٙبٚض٢ پ٥چ٥سٜ زض ثبظاض تٛخٝ ٕ٘ب٤س.
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